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Kerstin Barth und Hartmut Grimm, Stuttgart-Hohenheim

Leistung und Arbeitsorganisation
In groBen Melkstanden

In fiinf Betrieben mit insgesamt neun
Melkstinden (zehn Melker) wurden
langsam melkende Kiihe, deren Melkdau-
er deutlich iiber dem Median aller Melk-
dauern lag, markiert. Diese Kennzeich-
nung kann dem Melker Orientierungshil-
fen geben, um den Melkablauf in
Gruppenmelkstdnden zu beschleunigen.
Dabei werden entsprechend die Rastzei-
ten verkiirzt, wenn geniigend ,,Arbeitsvor-
rat' (zusatzliche Melkpldtze) vorhanden
ist. Ist dies nicht der Fall, wird die ge-
wonnene Zeit fiir eine intensivere Betreu-
ung der einzelnen Kuh verwendet (Euter-
kontrolle, Nachmelken). Bei Neuanlagen
konnten mehr Melkplatze und eine hdhe-
re Melkleistung eingeplant werden, wenn
entsprechende Informationsmoglichkeiten
fiir den Melker vorhanden sind.

m Melkstand wird der Arbeitsablauf

durch die Faktoren Mensch, Tier und
Technik bestimmt. Einzelne Meikstand-
bauformen bertcksichtigen den Melker
und das Einzeltier in unterschiedlichem
MaBe. Tandem-Melkstande ermoglichen
dem Tier den Verbleib am Melkplatz ent-
sprechend seiner individuellen Melkdau-
er. Fischgratenmelkstdnde sind starker
auf die routinemaBige Arbeitserledigung
durch den Melker ausgerichtet. Dies er-
moglicht einen zlgigen Arbeitsablauf be-
sonders bei der Eutervorbereitung und
dem Melkzeugansetzen. Der Melker kann
nach dem Eintrieb der Gruppe einer
Melkstandseite die Melkpldtze systema-
tisch abarbeiten. In der Nachbereitungs-
phase (eventuelles Abnehmen des Melk-
zeuges, Kontrolle des Ausmelkgrades,
Dippen der Zitzen) ist der Arbeitsanfall
dann wieder vom Melkende dereinzelnen
Kuhe abhéangig. Ist dieses tierindividuell
sehr verschieden, entstehen Rastzeiten
fur den Melker und Wartezeiten fur die
Kuhe, beidenen die Nacharbeiten bereits
erledigt wurden!. Die gesamte Melk-
1 Rastzeiten: Warten des Melkers aufdie ndchste notwendige

Tatigkeit; Wartezeiten: Warten der Kiihe auf das Verlassen des
Melkstandes nach Melkende [1]
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standseite wird haufig wegen einer einzi-
gen Kuh blockiert und der Arbeitsablauf
empfindlich gestort. Der Melker unterliegt
einem psychischen Druck, der sich in
wiederholten Manipulationen am Euter
und dem Melkzeug der langsammelken-
den Kuh auBert.

In den nachfolgend dargestellten Un-
tersuchungen sollte analysiert werden, ob
eine Anderung der Arbeitsroutine in der
Vorbereitungsphase des Melkens eine
Verringerung der Rastzeiten und , Uber-
brickungsarbeiten” in der Nachberei-
tungsphase zur Folge hat.

Wahrend der Wiederholung der Ar-
beitszeitstudie bereitete der Melker zuerst
die gekennzeichneten Kiihe vor und setz-
te die Melkzeuge an. Dann erfolgte das
Abarbeiten der anderen Melkplatze in der
gewohnten Routine.

Die Ergebnisse der Arbeitszeitmessung
vor und nach Anderung der Routine in
der Vorbereitungsphase wurden einander
gegenubergestellt und die berechneten
Werte mittels Wilcoxon-Test miteinander
verglichen. Dabei wurden alle Doppel-
melkstdnde getrennt als Einzelmelkstan-
de betrachtet.

Tab. 1: Kurzcharakteristik der untersuchten Fischgratenmelkstédnde

Table 1: Characteristics of herringbone parlors examined

Betrieb 1 Betrieb 2 Betrieb 3 Betrieb 4" Betrieb 5
Kihe je Melkstand 370 420 420 140 370
Melkplatze 2x2x8 2x2x7 2x11 2x6 2x2x6
Melker je Melkstand 2 2 2 1 2
Stimulation + + + + +
Nachmelken + + + - +
Melkzeugabnahme + + + + +
Melkzeugzwischen- halb- automatisch halb-
desinfektion automatisch automatisch
Euterreinigung Papier Tuch (feucht, Tuch (feucht, Papier Papier

(feucht) einfach) mehrfach) (feucht) (trocken)
Tarsteuerung manuell halb- halbautomatisch manuell halb-

automatisch (Frontaustrieb) automatisch

Tankmilchzellzahl 200 250 150 300 300
[1000/ml]

D 2wei getrennte Melkstdnde gleicher Bauform
Anderung der Arbeitsroutine ...

In funf Betrieben mit insgesamt sechs
Melkstdnden, deren Kurzcharakteristik
der Tabelle 1 zu entnehmen ist, wurde
der Arbeitszeitaufwand fur Arbeitsele-
mente und -teilvorgange beim Melken
durch Arbeitsbeobachtungen erhoben.
Gleichzeitig wurde die Melkdauer jeder
Uber den Melkstand gemolkenen Kuh in
mindestens zwei Melkzeiten erfalt. Inner-
halb jeder Haltungsgruppe wurde der
Medianwert flr die Melkdauer ermittelt.
Zu diesem Wert wurde die Zeitspanne,
die der Melker zum Vorbereiten und An-
setzen der Melkzeuge bei n-1 Melkpléat-
zen einer Melkstandseite benotigt, ad-
diert. Der so ermittelte Wert galt dann als
Grenzwert fir langsammelkende Tiere.
Kihe, die mit ihrer Melkdauer diesen
Wert Giberschritten, wurden gekennzeich-
net (Fesselbdnder oder Alarmcode im
Melkstandrechner).

...nur teilweise ein Erfolg

Die Tabelle 2 zeigt die Ergebnisse fur die
arbeitswirtschaftlichen Parameter ,Ar-
beitsleistung” und , Arbeitszeitaufwand je
gemolkener Kuh" vor und nach der An-
derung des Arbeitsablaufes. Mit einem
Arbeitszeitaufwand von 0,9 bis 1,5 APmin
je gemolkener Kuh entsprechen die Er-
gebnisse den Untersuchungen anderer
Autoren in Melkstdnden &hnlicher GroBe
und Ausstattung [2, 3, 41.

Es zeigte sich, daB8 in acht Fallen die Ar-
beitsleistung gleich blieb oder sogar ge-
steigert werden konnte. Bei zwei Melkern
wurde die Anzahl der gemolkenen Kuhe
je Stunde jedoch gesenkt. Da derartig
komprimierte Daten nicht die Ursachen
der Veranderungen erkennen lassen,
sind in der Tabelle 3 die Arbeitszeitauf-
wendungen fur einzelne ausgewahlte Ar-
beitsteilvorgdnge oder Arbeitselemente
aufgefuhrt,
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Tab. 2: Arbeitszeiten und Arbeitsleistung vor (V1) und nach (V2) Anderung des Arbeitsablaufes

Table 2: Working times and milked cows per hour before (V1) and after (V2) the change of

working routines

] 1] ) '
Betrieb 1 | Betrieh2 | Betrieh3 | Betrieh4 | Betrieb 5
Melker Melker | Melker Melker | Melker Melker | Melker Melker | Melker Melker
1 2 11 2 11 2 ! 2 1 2
: : ! :
Vi | : : :
APmin/Kuh | 1,0 09 | 12 13 1 14 15 b 1,2 13 } 10 10
Kihe/h 60 67 | 50 46 ' 43 40 ' 50 46 ! 60 60
"V'é"""_"________"l‘ """"" A e ™ R e e i ) it
[ (] 1 1
APmin/Kuh [ 09 10 112 1,2 1,3 14 ! 13 1,3 % 10 1,0
Kihe/h 67 60 ! 50 50 | 46 43 ' 46 46 | 60 60
Differenz | +7 -7 1 #0 44 1| +3  +3 1 -4 0 | 20 =0

Tab. 3: Arbeitszeitaufwand vor (V1) und nach (V2) Anderung des Arbeitsablaufes

Table 3: Working time per cow before (V1) and after (V2) the change of working routines

kann eine Verbesserung der Arbeitslei-
stung in bestehenden Melkstdnden nach
sich ziehen, wenn ein ausreichend groBer
Melkzeugbesatz je Melker vorhanden ist.
Fir neu zu errichtende Anlagen kénnte
die Anwendung dieser Form der Arbeits-
organisation im Melkstand bedeuten, daf3
schon ein hoherer Melkzeugbesatz je
Melker geplant werden kann, wenn die
Erledigung aller notwendigen Arbeiten in
einer hohen Qualitat gesichert bleibt.
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Betrachtet man die Ergebnisse fir Mel-
ker 2 im Betrieb 1, so ist festzustellen,
daB die Erhdhung des Gesamtarbeitszeit-
aufwandes je Kuh sowohl auf der Er-
hdhung der Zeit fur die Eutervorbereitung
als auch flr die Wegezeiten beruht.
Wéhrend der Versuchsphase 2 trat eine
groBe Zahl stark verschmutzter Euter auf,
so daB der Melker wesentlich mehr Zeit in
die Euterreinigung investieren muBte, als
das in der Vorphase der Untersuchung
der Fall gewesen war. Die Erh6hung der
Wegezeiten war dagegen versuchsbe-
dingt. Den Melkstand betraten deutlich
mehr gekennzeichnete Kihe als den
Melkstand des Melkers 1. Bedingt durch
die MelkstandgroBe (2 x 8 Melkplatze)
vergroBerten sich die Wege, die notwen-
dig waren, um gekennzeichnete Kihe zu-
erst vorzubereiten.

Auffallig ist auch der hohe Arbeitszeit-
aufwand fUr das Arbeitselement ,,Maschi-
nennachmelken® im Betrieb 3, obwohl
der Melkstand uber eine Nachmelkvor-
richtung verfugte. Dies ist nicht allein
durch den geringen Melkzeugbesatz je
Melker (2 x 5,5) und damit verbundene
Rastzeiten zu begrinden, sondern lag
zum groBten Teil an der mangelhaften
Funktionssicherheit der Nachmelkauto-
matik.
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Von allen erfaBten Arbeitselementen
und Arbeitsteilvorgdngen konnte lediglich
die Erhdhung des Arbeitszeitaufwandes
fur das Arbeitselement ,Handnachmel-
ken" nach Anderung des Arbeitsablaufes
statistisch hoch gesichert werden. Dies
kann als Hinweis gewertet werden, daB
sich die Melker der Kontrolle des Aus-
melkgrades intensiver widmeten.

Das eigentliche Ziel der Versuchsan-
stellung—die Verringerung der Rastzeiten
—konnte nur bei finf Melkern deutlich er-
reicht werden. In zwei Betrieben stieg die
Rastzeit jedoch an. Zieht man den Melk-
zeugbesatz je Melker mit heran, so fallt
auf, daB der Rickgang der Wartezeiten
im Melkstand 2 x 2 x 8 des Betriebes 1
am groBten war. Es ist zu vermuten, daB
die gewonnene Zeit wirksam in andere
Arbeiten umgesetzt werden konnte. Mel-
ker, denen weniger Melkplatze zur Verfu-
gung standen, muBten groBere Rastzei-
ten in Kauf nehmen, die jedoch nicht ori-
gindr auf dem Warten auf sehr langsam
melkende Kihe, sondern auf dem feh-
lenden Arbeitsvorrat beruhten.

Fazit

Die Orientierung der Melker auf langsam
melkende Kihe in der Phase der Euter-
vorbereitung und des Melkzeugansetzens

Herringbone parlors, milking routine, par-
lor performance, working conditions
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Stallbau

Von Theo Damm. Landwirtschaftsverlag Miin-

ster-Hiltrup, 1997, 2. liberarbeitete Auflage, 176

S., mit zahlreichen Abbildungen, Zeichnungen

und Tabellen, 56 DM, ISBN 3-7843-2809-1

Nach knapp vier Jahren ist die 2. Auflage des

JStallbau” von Theo Damm erschienen. Daraus

laBt sich nicht nur ableiten, daB auch in der

Landwirtschaft nicht mehr fir die Ewigkeit

gebaut wird, sondern diese sich in einer Um-

bruchsituation befindet. Die bauliche und
technische Entwicklung haben in besonderem

MaBe beeinfluBt

® neue Erkenntnisse einer artgeméaBen Nutztier-
haltung, was zu einfacheren Stallésungen und
AuBenklimastallen insbesondere fur Rinder,
zum Teil auch fur Schweine und Geflugel
gefuhrt hat, )

e der Einzug der Elektronik, der eine tierindivi-
duelle Haltung im Herdenverband bei gleich-
zeitig reduziertem Arbeitsaufwand erlaubt,

e die krebsartig wuchernden Rechtsetzungs-
maBnahmen von EU, Bund, Landern und
Gemeinden.

Hierauf galt es zu reagieren. Dies ist mit einer

kompakten Fulle von Planungsdaten und

zahlreichen, gut bebilderten Beispielen fur die

Haltung unserer wichtigsten Nutztierarten

gelungen.
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