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ie wirtschaftliche Entwicklung der

Milchviehbetriebe ist durch zunehmen-
de Bestandsgrofen gekennzeichnet. Die
hierdurch steigende Arbeitsbelastung macht
eine hohere Technisierung oder Automati-
sierung des Melkprozesses erforderlich.

Die Entwicklung ging in der landwirt-
schaftlichen Praxis vom Handmelken iiber
Eimer- und Rohrmelkanlagen zu den heute
iibliche Melkstinden verschiedener Bauar-
ten und Ausstattungsvarianten. Je nach tech-
nischer Ausstattung werden hierbei viele
Teilprozesse des Melkvorganges wie Stimu-
lation, Nachmelken und Abnahme des Melk-
zeuges technisiert. Das Ansetzen der Melk-
becher ist hingegen noch eine der zentralen
Aufgaben des Melkers. Der Melkprozess
bindet als termingebende, téglich anfallende
Arbeit mindestens 30% der gesamten Ar-
beitszeit in der Milchviehhaltung [1, 4].

In automatischen Melksystemen ist auch
das Ansetzen der Melkbecher technisch
gelost. Der Arbeitsablauf und die Art der Ar-
beit des Milchviehhalters dndern sich durch
den Einsatz der neuen Technologien grund-
legend. Ein Teil der mit Hilfe automatischer
Melksysteme eingesparten Arbeitszeit fiir
manuelle Tatigkeiten muss fiir Wartung,
Managementaufgaben und eine erweiterte
Tierkontrolle aufgewendet werden.

Dies bedeutet, dass

mit dem Einsatz auto-  Arbeitsabschnitt

Melksystem machen zu kénnen, wurde eine
Arbeitszeitanalyse durchgefiihrt.

Versuchsanlage

Bei dem untersuchten System handelt es sich
um eine Einboxenkompaktanlage vom Typ
»Merlin“ der Fa. Lemmer Fullwood,
Lohmar. Das automatische Melksystem
wurde anstelle von vier Liegeboxen in einen
vorhandenen zweireihigen Liegeboxenlauf-
stall eingebaut. Die zum Zeitpunkt des Ver-
suchs 47 Kiithe wurden ganztigig im Stall
gehalten. Der Zugang zum Melksystem er-
folgt freiwillig. Der Melker greift normaler-
weise nur in das System ein, wenn die Zwi-
schenmelkzeit einzelner Tiere einen Soll-
wert iibersteigt. Fiir diese Arbeit im Stall
stehen Treibhilfen zur Verfiigung.

Arbeitswirtschaftliche Beurteilung

Die Arbeitszeit wurde in Haupt- und Neben-
arbeitszeiten unterteilt. Zur Hauptarbeit
wurden die direkt der Milchgewinnung dien-
enden und von der Tierzahl weitgehend ab-
héngigen Vorgénge gezéhlt. Zu den Neben-
arbeiten wurden hingegen die Arbeiten ge-
zdhlt, die von der Tierzahl weitgehend
unabhéngig sind (7ab. 1).
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Tabelle 2: Durchschnittlicher spezifischer Arbeitszeitaufwand fiir

die Arbeitsabschnitte

Table 2: Specific average working time for the working sections

Der mittlere Arbeitszeitaufwand je Kuh
und Gemelk, bezogen auf zwei Gemelke je
Tag, ist fiir die einzelnen Arbeitsabschnitte
in Tabelle 2 dargestellt.

Der Arbeitszeitbedarf betrdgt nach einer
Leistungsschitzung und einigen Annahmen
[3] fiir die Hauptarbeiten 0,46 Akmin/
Kuh/Gemelk und fiir die Nebenarbeiten 0,41
Akmin/Kuh/Gemelk. Im Vergleich zu Ar-
beitszeitmessungen an anderen automati-
schen Melksystemen [2, 8] wurden im Be-
reich der Hauptarbeiten geringfiigig hohere,
im Bereich der Nebenarbeiten niedrigere
Bedarfswerte ermittelt. Von besonderer Be-
deutung ist jedoch der Vergleich der notwen-
digen Arbeitszeit mit konventionellen Melk-
systemen [5, 6, 7, 8]. Hier zeigt sich, dass die

Tab. 3: Kostendifferenz zwischen konventioneller (Fischgratenmelkstand

FGM) und automatischer Melktechnik (AMS)

Table 3: Difference in costs between conventional (FGM) and automatic
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ten zu erwarten ist. Die Nebenarbeiten
fallen in abgewandelter Form auch in kon-
ventionellen Melksystemen an.

Okonomische Beurteilung

Das Interesse der
Milchviehhalter  an
automatischen Melk-
systemen ist aufgrund

milking systems (AMS) der gegebenen arbeits-
P . Syst s ioN wirtschaftlichen Vor-
arameter ystem zZzenario Nr. teile groB. Dle Wirt-
Lon B 215 20 g ‘2‘5 schaftliche Situation
ohnansatz L .
Zinsfu {%) 6 6 6 ’ 1st. Jedqch auf vielen
Betriebskosten {% der AMS 6 6 6 4 Milchviehbetrieben
Anschaffungskosten des MS} FGM 3 3 3 3 derzeit unbefriedi-
Nutzungsdauer {Jahr} AMS 8 8 8 10 gend, so dass der
FGM 15 15 15 15 Spielraum fir betrieb-
Arbeitszeitbedarf {Akh/Kuh/Jahr} AMS 10 10 10 10 liche Investitionen be-
FGM 19 19 19 19 grenzt ist.
Investitionssumme Melksystem {DM} AMS 290000 290000 290000 290000 Betriebswirtschaftlich
FGM 100000 100000 100000 100000 CClricOSWIrtschaltlic
Restwert Melksystem {DM} AMS 29000 29000 29000 29000 ist die freigesetzte
FGM 5000 5000 5000 5000 oder eingesparte Ar-
iHGEBI}‘VIISIk {DM/Jahr} AMS 61170 61170 61170 939 beitszeit monetdr zu
osten Melksystem ahr 117 117 17 44, :
FGM 13081 13081 13081 11744 oewerten und mit den
Kosten Stall, Melkraum {DM/Jahr} AMS 27619 27619 27619 23786 Slch dndernden Ma-
FGM 33155 33155 33155 28554 schinen- und Gebéu-
Arbeitskosten {DM/Jahr} AMS 17500 28000 O 17500  dekosten zu bilanzie-
FGM 36575 58520 O 36575 Die Kost d
Milcherlésriickgang AMS 7219 7219 7219 7219 ren. Die Kosten der
Kostendifferenz AMS-FGM {DM} 30697 19252 49772 1571 Arbeitserledigung er-
Differenz / kg Quote {PF/kg} 585 367 948 3,16 rechnen sich in Lohn-
Wirtschaftlich vorteilhafteres FGM FGM FGM  FGM  betriecben aus dem
System Produkt aus einge-
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sparter Arbeitszeit und Lohnansatz ein-
schlieBlich Lohnnebenkosten, wenn genau
der eingesparte Zeitanteil freigesetzt werden
kann. In milchviehhaltenden Familienbetrie-
ben bemisst sich der wirtschaftliche Vorteil
nach den jeweiligen Arbeitszeitnutzungs-
kosten des Betriebsleiters. In Familienbetrie-
ben ldsst sich der Zeitvorteil nur nutzen,
wenn entweder innerbetriebliche Arbeiten
oder auBlerbetriebliche = Erwerbsquellen
wahrgenommen werden. Die jeweilige Er-
satztitigkeit sollte eine moglichst hohe Ver-
wertung der Arbeitskraft darstellen.

Neben den unterschiedlichen Arbeitszeit-
kosten sind nachfolgende Kostenblocke zu
beriicksichtigen:

« Kapitalkosten

* Abschreibung

* Betriebs-, Wartungs- und Reparaturkosten
» Restwert des jeweiligen Melksystems

* Gebdudekosten

* Milcherlos

Das Ergebnis von Modellkalkulationen [3]
als Szenarien fiir unterschiedliche Lohn-
ansétze ist in Tabelle 3 zusammengefasst.
Bei derzeitiger Kostenstruktur schneidet das
Melken mit automatischen Melksystemen
betriebswirtschaftlich schlechter ab. Diese
Tatsache sollte jedoch nicht dazu fiihren, die
Weiterentwicklung dieser neuen Technolo-
gie zu stoppen, da neben der Arbeitszeitein-
sparung auch die Arbeitszeitflexibilisierung
einer der Hauptgriinde fiir den Einsatz der
Technik ist.
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