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Trends bei der Technik
fiir die Futterernte

Vorgestellt werden wichtige techni-
sche Trends bei der Halmfutterern-
te und Maissilierung, wie sie sich
in dem auf der Agritechnica 2001
gezeigten Maschinen- und Gerdite-
programm widerspiegeln werden.
Die Vorschau kann einen Besuch
der Messe nicht ersetzen, sondern
dient lediglich der Vorinformation,
es wird auch kein Anspruch auf
Vollstindigkeit erhoben.

ei der Ernte und Konservierung von
Gras und Mais hilt der seit einigen Jah-
ren zu beobachtende Trend der ,,ganzheitli-
chen® Betrachtung der Verfahrenskette vom

Feld bis ins Silo an. So sind zum Beispiel bei

Grassilage Kenngrofen wie

« der richtige Schnittzeitpunkt,

« eine Schnitth6he von 5 bis 7 cm,

» moglichst kurze Feldliegezeit bis zum Er-
reichen eines Trockenmassegehaltes von
30 bis 40 %,

« eine aufeinander abgestimmte schlagkraf-
tige Schwade- und Bergetechnik sowie

* ein Management, dass das ,,Nadelohr Ver-
dichten im Silo* als ein wesentliches Qua-
litdtskriterium mit beriicksichtigt

von Bedeutung. Vor diesem Hintergrund

wird die verfiigbare Ernte- und Bergetechnik

immer hiufiger als Gesamtpaket von den

Lohnunternehmern/Maschinenringen ange-
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boten und auch von den Landwirten ange-
nommen. Neben der eindeutigen Verant-
wortlichkeit flir das richtige Management
der Silagebereitung bietet dieses Vorgehen
auch dem Dienstleister die Moglichkeit der
besseren und effizienteren Maschinenaus-
lastung und damit einer kostengiinstigen Ar-
beitserledigung. Als ein weiteres Element
zur Qualititssicherung der Silage hat der
Einsatz von Siliermitteln deutlich an Bedeu-
tung gewonnen.

Maihwerke

Die Umsetzung der Forderung nach termin-
gerechtem Schnitt im Griinland stellt hohe
Anforderungen an die Fliachenleistung der
Mihwerke. Obgleich gute Mahwerksanlen-
kungen und Entlastungen eine Bodenkopie-
rung bei hohen Fahrgeschwindigkeiten er-
lauben, ist vom heutigen Stand der Technik
ausgehend eine weitere Steigerung der
Flachenleistung nur iiber die Arbeitsbreite
moglich. Obwohl bei den einzelnen Méh-
werken im Front- und im Heckanbau Ar-
beitsbreiten bis zu 4,10 m (Scheibenmiher
im Heckanbau) zur Verfiigung stehen,
nimmt insbesondere auf GroBbetrieben der
Einsatz gezogener Midhwerke zu.

Im Vergleich zu den Front-Heck-Kombi-
nationen zeichnen sich gezogene Méahwerke
durch die einfachere Handhabung, den mog-
lichen Verzicht auf die kostenintensive Aus-
stattung des Traktors mit Fronthydraulik und

Zapfwelle sowie eine bei gleicher Arbeits-
breite um 20% hohere Flachenleistung aus.
Diese ist insbesondere durch die hohe Wen-
digkeit der gezogenen Mahwerke begriindet.

Uberwiegend werden die gezogenen
Maihwerke mit einer Arbeitsbreite von
3,20m eingesetzt. Groflere Arbeitsbreiten
bei gleichzeitig ausreichender Anpassung an
die Bodenoberflachen werden durch die An-
ordnung von Einzelmdhwerken in einem
Tragrahmen ermdglicht. Dadurch stehen Ar-
beitsbreiten von iiber 5 m zur Verfiigung.
Durch die dariiber hinaus mogliche Kombi-
nation des gezogenen Mihwerks mit einem
Frontmdhwerk sind weitere Steigerungen
der Arbeitsbreite moglich. Damit bei derart
groBen gezogenen Mihwerken auch am
Hang gearbeitet werden kann, miissen die
Fahrwerke mit entsprechender Bereifung
ausgestattet sein.

Die zurzeit groften Arbeitsbreiten und
damit Flachenleistungen werden mit Drei-
fach-Kombinationen erzielt. Neben den An-
baulosungen fiir Traktoren mit Riickfahrein-
richtung oder den Feldhécksler als Triger-
fahrzeug haben selbstfahrende Mihwerke
deutlich an Bedeutung gewonnen. Neben
dem Selbstfahrer von Krone werden jetzt
auch Maschinen von Claas und Vicon ange-
boten. Flachenleistungen bis zu 10 ha/h sind
mit derartigen Maschinen moglich.

Bei den Méahwerkstypen (Trommelmaéher,
Scheibenmaher) hat das Scheibenméahwerk
in Folge seines geringeren spezifischen Ge-
wichts, dem niedrigeren spezifischen An-
triebsleistungsbedarf und der guten breiten
Ubergabe in einen nachgeordneten Aufbe-
reiter seine Dominanz behaupten konnen.
Dennoch ist auch bei den Trommelmahwer-
ken in Folge ihrer Robustheit eine Weiter-
entwicklung auch hinsichtlich der Arbeits-
breite zu beobachten.

Die Kombination von Mahwerk und Auf-
bereiter hat sich weiter verbreitet. Der Ein-
satz von Mihaufbereitern ermdoglicht eine
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Die Méhwerkskombination KM 5.90 von Deutz-Fahr in “Schmetterlingsbauweise” (zwei Méaheinheiten
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im Heck plus ein Frontmédhwerk) ermdglicht eine Schnittbreite von 8,50 m.

The mower combination KM 5.90 from Deutz-Fahr in “butterfly” design (two rear mounted mower
units plus a front mower) give a working width of 8.50 m
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Gute Geldndeanpassung
des Stoll-Seitenschwa-
ders R 1405 S durch
kardanische Kreiselauf-
héngung

Good surface adjust-
ment of the Stoll side
windrower R 1405 S
through universal joint
suspension

Verkiirzung der Feldliegezeit. Zudem wird
das geknickte Méhgut locker mit Leitble-
chen méglichst flichig abgelegt, um das An-
welken unmittelbar nach der Mahd beginnen
zu koénnen. Unverdndert wird diskutiert, ob
derart abgelegtes Mahgut auf das nachfol-
gende Zetten verzichten kann, ohne einen
Zeitverlust zu haben.

Zetten

Das Zetten ist als Arbeitsschritt in der Kette
der Grassilagebereitung dem Méhen zuzu-
ordnen. Da der Zettwender aber nur bei ge-
ringen Arbeitsgeschwindigkeiten (um 5
km/h) ein gleichméBiges Arbeitsbild in
Langs- und Querrichtung hinterldsst, sind
Steigerungen der Flidchenleistung in Anpas-
sung an das Mihwerk nur durch die Er-
hohung der Arbeitsbreite moglich. Deshalb
werden Zettwender mit Arbeitsbreiten von
iber 13 m angeboten. Gerdte mit derart
groflen Arbeitsbreiten sollten als gezogene
Ausfiihrung eingesetzt werden. Der Vorteil
liegt darin, dass die Traktorleistung nur dem
Zapfwellenleistungsbedarf und nicht der
Hubkraft fiir ein derart groBes Gerit ange-
passt werden muss. Obgleich die Umriistung
dieser mit zehn und mehr Kreiseln ausge-
statteten Maschinen in Arbeits- und Trans-
portstellung mit hydraulischen Klappme-
chanismen erfolgt, und damit die Riistzeit
beim Standortwechsel minimiert ist, wird
hier abermals deutlich, weshalb so grofie
Bemiihungen bei den Mahaufbereitern erfol-
gen, um dieses Nadelohr in der Verfahrens-
kette der Silagebereitung nach Moglichkeit
umgehen zu konnen.

Schwaden

Das Schwaden muss der Bergetechnik zuge-
ordnet werden. Sowohl die Schwadform und
-masse als auch die Flidchenleistung miissen
hierauf abgestimmt sein, damit die Feldlie-
gezeit optimal ausgenutzt werden kann. Um
der nachfolgenden Bergemaschine ausrei-
chend Masse im Schwad anbieten zu koén-
nen, miissen entsprechend grofle Arbeits-
breiten zusammengezogen werden. Deshalb
haben sich Zwei-Kreiselschwader mit seitli-
cher Ablage bewidhrt. Durch das Zusammen-
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legen zweier Einzelschwade kann ausrei-
chend Gutmasse fiir die nachfolgende Ber-
getechnik zusammengezogen werden. Die
zurzeit schlagkriftigste Technik bieten
GrofB3schwader, die mit vier Schwaderkrei-
seln und Mittelschwadablage ausgestattet
sind. Damit die Kombination von Arbeits-
breite und Vorfahrtgeschwindigkeit zu dem
gewiinschten Arbeitserfolg fiihrt, sind an
den Schwadern entsprechend ausgereifte
Fahrwerke und Tastrdder fiir eine gute Bo-
denanpassung angeordnet.

Ladewagen

Durch groBes Transportvolumen und
Schneidwerke mit bis zu 45 Messern, welche
theoretische Schnittlingen von 38 mm
ermoglichen, hat der Ladewagen seine Be-
deutung neben dem Feldhdcksler gefestigt.
Heutige Ladewagen verfiigen iiber ein Fas-
sungsvermdgen von iiber 30 m* (DIN) und
ermoglichen bei einem zuldssigen Gesamt-
gewicht von 20 t eine grofe Bergeleistung.
Hinzu kommen Fahrwerke, welche boden-
schonendes Arbeiten auf dem Lande und den
Transport mit hoher Geschwindigkeit (80
km/h) auf der Stra3e kombinieren. Welches
Verfahren zum Einsatz kommt (Ladewagen
oder Feldhicksler) ist hdufig sehr regional
durch die verkehrstechnischen Gegebenhei-
ten und die FeldgroBe geprégt.

Feldhécksler

Bei den Feldhéckslern werden Motorleis-
tungen iliber 440 kW angeboten. Parallel da-
zu stehen entsprechend grofle Erntevorsitze
fiir Mais (bis 7,5 m Arbeitsbreite) und Gras-
land zur Verfiigung. Bei den Schneidvorsit-
zen fiir den Feldhédcksler und auch beim
Pfliickvorsatz fiir den Drescher ist in Folge
der zunehmenden Arbeitsbreiten die konse-
quente Bemiihung zur Gewichtsreduktion
durch geeignete Materialwahl und zu verein-
fachtem konstruktiven Aufbau zu beobach-
ten. Ein weiteres Kriterium fiir die Auslas-
tung des Feldhéckslers sind minimierte War-
tungs- und Reparaturzeiten bei verbesserter
Bedienerfreundlichkeit (etwa automatische
Schnitthdhenfiihrung beim Maisgebiss, au-
tomatische Schleifeinrichtung, elektrisch

verstellbare Gegenscheide sowie eine un-
komplizierte Verstellung des Kornkrackers).
Damit die enorme Bergeleistung derartiger
Feldhécksler mit entsprechender Schlagkraft
zum Silo transportiert werden kann, nimmt
auch bei den Silowagen das Transportvolu-
men zu.

Im Gegensatz zu der Verfahrensvielfalt bei
der Grassilagebereitung behauptet sich bei
der Technik zur Maissilagebereitung der
Feldhicksler mit Kornkricker unverdndert
als Standardldsung. Reihenunabhingige
Schneidvorsitze in Kombination mit auto-
matischer Schnitthohenfiihrung ermogli-
chen den leistungsstarken Einsatz des Feld-
héckslers. Auch bei diesen Verfahren ist das
Verdichten des Hickselgutes im Silo die
.Schwachstelle®. Somit wird auch hier der
Wandel von der Auslagerung einzelner Ar-
beitsschritte zur Abgabe der gesamten Ar-
beitskette an den Lohnunternehmer/Maschi-
nenring an Bedeutung gewinnen.

Rund- und Quaderballenpressen

Bei den Rund- und Quaderballenpressen ha-
ben sich die mit Schneidwerken ausgeriiste-
ten Rotationseinziige etabliert. Ublicherwei-
se werden Schneidwerke mit zehn bis zu 24
Messern eingesetzt. Durch die Schneidwer-
ke wird insbesondere die Halmlangenfrakti-
on oberhalb von 35 mm reduziert. Dadurch
kann das Gut bei Anwelksilage um 10 bis
15% hoher verdichtet werden. Die damit
einhergehende hohere Trockenmassedichte
im Ballen ist eine wesentliche Voraussetzung
fiir hohe Silagequalitdt im GrofBballen. Ein
weiterer Vorteil des geschnittenen Pressgu-
tes ist die leichtere und energiesparende Auf-
l6sbarkeit.
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Das Einstretchen von Rund- und Quaderballen
ist ausgereift. Zur Verbesserung der Arbeitswirt-
schaft werden von mehreren Anbietern die
Arbeitsgdnge Pressen und Stretchen in einer
Maschine kombiniert, hier die Kombipresse 678
von John Deere. Dadurch wird ein Arbeitsgang
bei der Ballensilagebereitung eingespart.

The wrapping of round and square bales is
mature. For improving labour management from
several suppliers the processes baling and
wrapping are combined in one machine, here the
combibaler 678 from John Deere.
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